ZACISK SZYNOWY — SPAWANY RMO003 / RM0O03P

System mocujgcy RM 003

do mocowania kierunkujgcego analizowano specjalnie
pod katem szyn suwnicowych.

Z powodzeniem mozna stosowa¢ do mocowania szyn
kolejowych.

Jest to bardzo mocny, niezawodny o kompaktowych
wymiarach.

Moze by¢ stosowany do konstrukcji torowisk
dowolnego typu niezaleznie od wielkosci zestawow
kotowych i rodzaju napedu

1. Nakretka M24 DIN 934
2. Podktadka M24 DIN 7889

3. Element gérny zacisku z nasadkg elastomerowa:

krétkg — stosowana tgcznie z gumowym podktadem elastycznym

wysokg — bez podkfadu elastycznego
4. Sruba specjalna M24

5. Element dolny zacisku do przyspawania

DANE TECHNICZNE:

Maksymalne obcigzenie boczne 200 kN
Regulacja boczna 9

Sruba M20 gr 8,8

Obrotowy moment dociggajacy 225 Nm
Jakos$¢ stali St52-3




RMOO3 / RMOO3P



RMO003 - zacisk z wysoka
nasadkg elastomerowg — stosowany bez
podktadu elastycznego

Tolerancja wymiaréw + 2 mm




RMOO3P — zacisk z krétka
nasadka elastomerowg — stosowany tgcznie
z gumowym podkfadem elastycznym




Numer katalogowy zacisku
y _ stosowanie stosowanie tacznie

% Typ szyny A B waga kg/m szergl;;;s;:l L(qo:qnlEerza bez podktadu Zpgggg&yn:q
() ! elastycznego
o elastycznym
E A 75 75 85 200 56,20 003 003P
; A 100 100 95 200 74,30 003 003P
8 A 120 120 105 220 100,00 003 003P
E A 150 150 150 220 150,30 003 003P
> CR 105 65,1 131,8 131,8 52,09 003 003P
<ZE CR 135 76,2 146 131,8 66,97 003 003P
; CR 171 101,6 152,4 152,4 84,83 003 003P
< MRS87A | 101,6 | 1524 152,4 86,80 003 003P
wn CR 175 102,4 152,4 152,4 86,80 003 003P
>|_ MRS 125 120 180 180 125,00 003 003P
= 49 E1 67 149 125 49,39 003 003P
% 50 ES 67 148 135 49,90 003 003P
E 54 E1 70 159 140 54,77 003 003P
0))] 60 E1 72 172 150 60,21 003 003P
A4
8 Mozliwe jest stosowanie zacisku z innymi typami szyn niz podane w tabeli. Petna oferta wykorzystywanych szyn dostepna na zyczenie.
ﬁ Produkty i warunki techniczne moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.




Parametry podstawowe :

e elastyczne mocowanie szyn z gumowym podktadem amortyzujgcym
lub bez; zastosowanie gumowego podktadu elastycznego dodatkowo
wycisza i ttumi drgania torowiska

o system skfada sie z dwoch wspodtpracujgcych elementdw umozliwiajgcych
tatwe regulacje wzdtuzne szyny;

» dwie czesci zacisku sg potgczone ze sobg Srubg i nakretkg wiencowa.

¢ nakfadka elastomerowa na gornym zacisku, zwieksza tolerancje
konstrukcji wsporczej szyny, zmniejsza naprezenie, umozliwia lepsze
mocowanie szyny;

¢ spawanie dolnej czesci zacisku utatwia montaz do stalowej belki lub piyt
kotwigcych (bez koniecznosci wiercenia)

¢ system mocujacy od lat jest stosowany z powodzeniem na catym Swiecie,
w hajbardziej wymagajacych warunkach

Podktad gumowy wykonany z elastomeru syntetycznego.

Warstwa Srodkowa posiada dodatkowe wzmocnienie z blachy stalowej. Dzieki swojej
rowkowanej powierzchni podkfad Pad zapewnia doskonate, rOwnomierne przywieranie
do powierzchni szyny.

Jest catkowicie odporny na dziatanie wody, oleju, ozonu, smardw, UV.
Wykorzystywany do budowy podtorzy dla suwnic i zurawi oraz innych

urzadzen poruszajacych sie po torowisku.

Charakteryzuje sie wysokim stopniem odzyskiwania ksztattu.

Chroni mechanizmy dzwigu dzieki czemu wydtuza sie okres ich uzytkowania.

Dane techniczne podkfadu:

e Twardo$¢ wg shora — 7545

Maksymalna wytrzymatos¢ — 12,7 N/mm2
Wydtuzenie — 255% (200% po starzeniu)
Temperatura pracy — -30 do +110 °C
Redukcja drgan — 45-50%

Redukcja hatasu (dbA) — 12%

State ugiecie — <5% (<20% po starzeniu)

Instrukcja montazu:

Podstawa zacisku jest wykonana ze stali spawalnej.

Potaczenia mozna dokonac elektrodg niskowodorowg metodg (MMA),

zalecane elektrody AWS E7018 lub E7028 lub metodg spawania elektroda topliwa,
w ostonie gazow obojetnych (MIG)

Spawac spoing pachwinowg o szerokosci 4 mm; 10 mm dookota podstawy zacisku,
za wyjatkiem najblizszego boku rownolegtego do szyny (patrz rysunek).



