SYSTEMY MOCOWANIA SZYN - RM RM 001 RM 001
SPAWANE ZACISKI SZYNOWE SPAWANE ZACISKI SZYNOWE

Zaciski mozna stosowac rowniez do innych rodzajow szyn, poza wymienionymi.
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SZYNA BEZ PoDKtADU 001 L 5 SZYNA Z PODKtADEM 001P ZASTOSOWANIE WAGA KG/M  BEZ PODKEADU  Z PODKLADEM
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MI16 ( I System mocujacy RM 001

SPECYFIKACJA TECHNICZNA {} | : do mocom_/ania kierunkujq—
Maksymalne obcigzenie boczne 70 kN ' cego analizowano specjal-

Regulacja boczna 7 nie pod katem szyn zurawi, , 127 51,59 001
Sruba M16 gr 8,8 N kFory. mozna z pov’vodzemem
Obrotowy moment dociagajacy 175 Nm ME, rowniez stosowac do szyn 146 1318 66,97 001
Jakosé stali St52-3 I. kolejowych. Jest to bardzo
mocny, niezawodny system 25 KG/M 50 115 90 25 0071 001 P
) ! o byt s smawore  so om0t e oo ST
C = szer. szyNy E + 14 wymiarach. Moze by¢ stoso- e
- : 27 E1 (27 UNI 50 120 95 27,06 0071 001 P
Twardo$¢ wg Shore’a 75+5 L = szer. sz E+ 115 Mm )[Nany do zurawi dowolnego _ I~ ,
° I mm? ypu niezaleznie od rodzaju KRAWEDZ SZYNY
Wytrzymatos¢ maksymaina 12,7N/mm? napedu. 30E1(530) 603 108 108 30,13 001 001 P
Wydtuzenie 2559% (200% po starzeniu) mesm s o s 3w o [Wooel ) o DANG W INSTRUKCIACH oA ACH
Temperatura pracy -30°-+110 C° /_
Redukca drgar 45% - 50% 36 E1 (36 UNI) 60 130 100 36,26 0071 001 P
Redukcja hatasu (dbA) 12% _
Trwate odksztatcenie <5% (<20%) w / it A
O 541 70 159 140 54,77 001 001P
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PARAMETRY PODSTAWOWE:
+  Elastyczne mocowanie szyn z podktadem lub bez;
3 « System skiada si¢ z dwoch wspotpracujacych elementéw umozliwiajacych tatwe regulacje
1. Nakretka M16 z podktadka wzdtuzne szyny;
LICZBA ZACISKOW OBROTOWY MOMENT  55ciazENIE BOCZNE WAGA KG 2. Gomy zacisk z gumowa nasadka * Dwie czesci zacisku s3 potaczone ze sobg Sruba i nakretka wiencowa, INSTRUKCJA INSTALAC.JI:
N 3. $ruba specjalna M16 »  Nakfadka elastomerowa zwigksza tolerancje konstrukcji wsporczej szyny, zmniejsza naprezenie ~ Spawac dookota podstawy zacisku, za wyjatkiem najblizszego boku réwnole-
4. Spawalny zacisk dolny faczy, umozliwia lepsze mocowanie szyny: 5 gtego do szyny, spoing pachwinowg o szerokosci 4 mm, elektrodg niskowo-
RM 001 P 0,700 «  Spawanie dolnej cze$ci zacisku do wspornika szyny utatwia swobodny dostep do czesci spawa- — dorowa,
4 nej; Zalecane elektrody AWS E7018 lub E7028. Podstawa zacisku jest wykonana

System mocujacy od lat jest stosowany z powodzeniem na catym $wiecie w najbardziej wyma-  ze stali spawalne;.
gajacych warunkach.



