SYSTEMY MOCOWANIA SZYN - RM RM 001
SPAWANE ZACISKI SZYNOWE

-
- ) -
SZYNA BEZ PoDKtADU 001 "': l": 5 SZYNA Z PODKtADEM 001P ZASTOSOWANIE
MIlé6 ( / | System mocu.jqcyl RM 091
SPECYFIKACJA TECHNICZNA G : : do mocowania Kierunkuja-
Maksymalne obciazenie boczne 70 kN ' cego analizowano  specjal-
Regulacja boczna 7 ¥ nie pod katem szyn zurawi,
Sruba M16 gr 8,8 ; / ~ ‘U ktdry mozna z powodzeniem
Obrotowy moment dociagajacy 175 Nm T rowniez stosowac do szyn
Jakose stali St52-3 1 kolejowych. Jest to bardzo
! mocny, niezawodny system
7 _[ / mocujacy 0 ograniczonych
o Pun C=szeR.szywyE+14 7 wymiarach. Moze by stoso-
Twardo$é wg Shore’a 75+5 L= szer. szny E+ 115 mm wany do zurawi dowolnego
. o B Em Y BE | - typu niezaleznie od rodzaju
Wytrzymatos¢ maksymalna 12,7 N/ mm? napedu
Wydtuzenie 255% (200% po starzeniu) '
Temperatura pracy -30°-+110 C°
Redukcja drgan 45% - 50%
Redukcja hatasu (dbA) 12%
Trwate odksztatcenie <5% (<20%)
O
0
1. Nakretka M16 z podktadka
LICZBA ZACISKOW OBRggg\/"g A'\J"gc'\?(ENT OBCIAZENIE BOCZNE WAGA KG 2. Gorny zacigk z gumowa nasadkg
3. Sruba specjalna M16
RVC0T 175 Nm 70 KN 0,630 4. Spawalny zacisk dolny

RM 001 P 0,650




Zaciski mozna stosowac rowniez do innych rodzajow szyn, poza wymienionymi.

127 , 001

146 131,8 66,97 001

25 KG/M 50 115 90 25 001 001 P

27 E1 (27 UNI) 50 120 95 27,06 001 001 P

30E1(S30) 60,3 108 108 30,13 001 001 P

36 E1 (36 UNI) 60 130 100 36,26 001 001 P

46 B4 65 145 135 46,9 001 001 P

54 E1 70 159 140 54,77 001 001 P

PARAMETRY PODSTAWOWE:
Elastyczne mocowanie szyn z podktadem lub bez;

wzdtuzne szyny;
Dwie czesci zacisku sg potaczone ze sobg srubg i nakretkg wiencowa.

taczy, umozliwia lepsze mocowanie szyny;

nej;

gajacych warunkach.

RM 001
SPAWANE ZACISKI SZYNOWE

System sktada sie z dwdch wspotpracujacych elementéw umozliwiajacych fatwe regulacje

"| KRAWEDZ SZYNY

INF.DOT. SPAWANIA KRAWEDZI PRZEDNIEJ

| /_PODANO W INSTRUKCJACH INSTALACJI

GRUBOSC SZWU 4MM

INSTRUKCJA INSTALACJI:
Naktadka elastomerowa zwigksza tolerancie konstrukcji wsporczej szyny, zmniejsza naprezenie  Spawac dookota podstawy zacisku, za wyjatkiem najblizszego boku réwnole-

gtego do szyny, spoing pachwinowg o szeroko$ci 4 mm, elektrodg niskowo-

Spawanie dolnej cze$ci zacisku do wspornika szyny utatwia swobodny dostep do CZQSCI spawa-  dorowa,

Zalecane elektrody AWS E7018 lub E7028. Podstawa zacisku jest wykonana

System mocujacy od lat jest stosowany z powodzeniem na catym $wiecie w najbardziej wyma-  ze stali spawalne;.



SYSTEMY MOCOWANIA SZYN - RM RM 002
SPAWANE ZACISKI SZYNOWE

=
SZYNA BEZ PODKtADU 002 - 5 SZYNA Z PODKtADEM 002P
—h—

ZASTOSOWANIE

System mocujacy RM 002
do mocowania kierunkujace-
go analizowano specjalnie
pod katem szyn zurawi, ktory
mozna z powodzeniem row-
niez stosowac do szyn kolejo-
wych. Jest to bardzo mocny,
niezawodny system mocuja-
cy 0 ograniczonych wymia-

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Maksymalne obcigzenie boczne 140 kN
Regulacja boczna 10

Sruba M20 gr 8,8

Obrotowy moment dociggajacy 175 Nm
Jakos¢ stali St52-3

yoaymalodé makeymal 33,?S/mmz - _C_— s soWER16 | — e onoinego ypu ez
Wydtuzenie ~ 255% (200% po starzeniu) L. L = szer. szvny E + 140 mm . leznie od rodzaju napedu.
Temperatura pracy -30°-+110 C°

Redukcja drgan 45% - 50%

Redukcja hatasu (dbA) 12% 88

Trwate odksztatcenie <5% (<20%) =

- OBROTOWY MOMENT : 1. Nakretka M20 z podktadka
LICZBA ZACISKOW DOCIAGAJACY OBCIAZENIE BOCZNE WAGA KG 2. Gomy zacisk z qumowa nasadka
RM 002 1,150 3. Sruba specjalna M20
RM 002 P B LB 1175 4. Spawalny zacisk dolny




Zaciski mozna stosowac rowniez do innych rodzajéw szyn, poza wymienionymi.

RM 002
SPAWANE ZACISKI SZYNOWE

Z PODKLADEM

BEZ PODKtADU

CR104 63,5 127 127 51,59 002 002 P

CR135 76,2 146 1318 66,97 002 002P

MRS 87 A 101,6 1524 1524 86,8 002 002P

MRS 125 120 180 180 125 002 002P

RAWEDZ SZYNY
INF.DOT. SPAWANIA KRAWEDZI PRZEDNIE)

PODANO W INSTRUKCJACH INSTALACII

\

Rt

149 125 49,39 002 002 P

159 140 54,77 002 002 P

|TV|||

PARAMETRY PODSTAWOWE:
Elastyczne mocowanie szyn z podktadem lub bez;

(GRUBOSC szZWU 4mMm)

/

II%;

System sktada sie z dwdch wspotpracujacych elementdw umozliwiajacych fatwe regulacje
wzdtuzne szyny;

Dwie czesci zacisku sg potaczone ze sobg Srubg i nakretkg wiericowa.

Nakfadka elastomerowa zwieksza tolerancje konstrukcji wsporczej szyny, zmniejsza naprezenie
taczy, umozliwia lepsze mocowanie szyny;

Spawanie dolnej czesci zacisku do wspornika szyny utatwia swobodny dostep do czesci spawa-
nej;

System mocujacy od lat jest stosowany z powodzeniem na catym $wiecie w najbardziej wyma-
gajacych warunkach.

INSTRUKCJA INSTALACJI:

Spawac¢ dookota podstawy zacisku, za wyjatkiem najblizszego boku réwnole-
gtego do szyny, spoing pachwinowg o szerokosci 4 mm, elektrodg niskowo-
dorowa.

Zalecane elektrody AWS E7018 lub E7028. Podstawa zacisku jest wykonana
ze stali spawalnej.



SYSTEMY MOCOWANIA SZYN - RM

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Maksymalne obcigzenie boczne 200 kN
Regulacja boczna 9

Sruba M24 gr 8,8

Obrotowy moment dociggajacy 550 Nm
Jakos¢ stali St52-3

Twardo$¢ wg Shore’a 755
Wytrzymato$¢ maksymalna 12,7 N/ mm?
Wydtuzenie ~ 255% (200% po starzeniu)
Temperatura pracy -30°- +110 C°
Redukcja drgan 45% - 50%
Redukcja hatasu (dbA) 12%

Trwate odksztatcenie <5% (<20%)

OBROTOWY MOMENT

LICZBA ZACISKOW DOCIAGAJACY
RM 003
550 Nm
RM 003 P

SZYNA BEZ PODKtADU 003

—
o

-y

RM 003

SPAWANE ZACISKI SZYNOWE

SZYNA Z PODKtADEM 003P

M24
m|ms
~J WD
e % ' 4
(77 777t 27
= =t—=—C=szeR. szWY E+ 18 _’J."' =
-  L=szRsowE+180Mm -
- i
- ™
- 0
Y
g Sham I
1. Nakretka M24 z podktadka
OBCIAZENIE BOCZNE WAGA KG 2. Gorny zacisk z gumowa nasadka
3. Sruba specjalna M24
1,700

200 KN

1,700

4. Spawalny zacisk dolny

ZASTOSOWANIE
System mocujacy RM 003
do mocowania kierunkuja-
cego analizowano specjal-
nie pod katem szyn zurawi,
ktéry mozna z powodzeniem
rowniez stosowa¢ do szyn
kolejowych. Jest to bardzo
mocny, niezawodny system
mocujacy 0 ograniczonych
wymiarach. Moze by¢ stoso-
wany do zurawi dowolnego
typu niezaleznie od rodzaju
napedu.




RM 003
SPAWANE ZACISKI SZYNOWE

Zaciski mozna stosowac rowniez do innych rodzajéw szyn, poza wymienionymi.

BEZ PODKtADU  Z PODKLADEM

A150 220 150,3 003

CR135 76,2 146 131,8 66,97 003 003 P

MRS 87 A 101,6 152,4 152,4 86,8 003 003 P

MRS 125 120 180 180 125 003 003 P RAWEDZ SZYNY
INF.DOT. SPAWANIA KRAWEDZI PRZEDNIEJ
50 ES 67 148 135 499 003 003 P m /FODANOW INSTRUKCJACH INSTALACJI
(GRUBOSC szZWU 4mMm)

60 E1 72 172 150 60,21 003 003 P

T Tl ]

O - -

ESESEE

PARAMETRY PODSTAWOWE:

Elastyczne mocowanie szyn z podktadem lub bez;
System skfada sie z dwoch wspotpracujgcych elementdbw umozliwiajacych tatwe regulacie N
wzdtuzne szyny; \

Dwie czesci zacisku sg potaczone ze sobg srubg i nakretkg wierncowa.

Naktadka elastomerowa zwieksza tolerancje konstrukcji wsporczej szyny, zmniejsza naprezenie INSTRUKCJA INSTALACJI:

LT
1111111111111111111

i
g

(GRUBOSC szwu 10MM)

taczy, umozliwia lepsze mocowanie szyny; Spawac dookota podstawy zacisku, za wyjatkiem najblizszego boku réwnole-
«  Spawanie dolnej czesci zacisku do wspornika szyny utatwia swobodny dostep do czesci spawa-  gtego do szyny, spoing pachwinowg o szerokosci 4 mm, elektroda niskowo-
nej; dorowa.

System mocujacy od lat jest stosowany z powodzeniem na catym $wiecie w najbardziej wyma-  Zalecane elektrody AWS E7018 lub E7028. Podstawa zacisku jest wykonana
gajacych warunkach. ze stali spawalne;.



SYSTEMY MOCOWANIA SZYN - RM RM 004
SPAWANE ZACISKI SZYNOWE

SZYNA BEZ PoDKtADU 004 5 S SZYNA Z PODKtADEM 004P ZASTOSOWANIE
1 .
SPECYFIKACJA TECHNICZNA M6 : (V7 System mocujacy RM 004
Maksymalne obcigzenie boczne 125 kN {} : / ' do mocovrama klerunkqja}-
Requlacia boczna 8 / cego analizowano specjal-
Srugba MJ16 gr8,8 . nie pod katem szyn Zurawi,
Obrotowy moment dociagajacy 175 Nm / N fO Ir(é(\)’/vrr):ig]zozsr’:gsi &Zﬁogier;fymn
Jakos¢ stali St52-3 o B A ., ! .
A AN kolejowych. Jest to bardzo
a 8 mocny, niezawodny system
C = szer. szNY E + 16 B mocujacy 0 ograniczonych
i L = szer. szvny E + 1150mm wymiarach. Moze by¢ stoso-
= B B B BB B - wany do zurawi dowolnego
Twardo$¢ wg Shore’a 75+5 typu niezaleznie od rodzaju
Wytrzymato$¢ maksymalna 12,7 N/ mm? BB napedu.
Wydtuzenie  255% (200% po starzeniu)
Temperatura pracy -30°-+110C° i
Redukcja drgan 45% - 50%
Redukcja hatasu (dbA) 12%
Trwate odksztatcenie <5% (<20%)
! '
LICZBA ZACISKOW OBR&TBI% A'\J"gc"f(ENT OBCIAZENIE BOCZNE WAGA KG 1. Nakretka M16 z podktadkg
2. Qérny zacisk z gumowg nasadkq
RM 004 —— K 1,250 3. Sruba specjalna M16

RM 004 1,250 4. Spawalny zacisk dolny




RM 004
Zaciski mozna stosowac rowniez do innych rodzajow szyn, poza wymienionymi. SPAWANE ZACISKI SZYNOWE

BEZ PODKtADU Z PODKt .'d'-

C 65,1

131,8 131,8 52,09 004 004 P

S24 53 115 90 24,43 004 004 P

ANFOR 30 56 1255 106 2998 004 004 P (D

RAWEDZ SZYNY INF.DOT. SPAWANIA KRAWEDZI
33 E1 58 134 105 3347 004 004 P PRZEDNIEJ

-

PODANO W INSTRUKCJACH
INSTALACII

40 E1 67 138 125 40,95 004 004 P

49 E1 67 149 125 49,39 004 004 P

54 E1 70 159 140 54,77 004 004 P

1

PARAMETRY PODSTAWOWE:

Elastyczne mocowanie szyn z podktadem lub bez; (GRUBOSC SZWU 5MMm)

System skfada sie z dwdch wspotpracujgcych elementéw umozliwiajacych tatwe regulacje

wzdtuzne szyny; INSTRUKCJA INSTALACJI:

Dwie cze$ci zacisku sg potaczone ze sobg $rubg i nakretkg wiencowa. Spawac dookota podstawy zacisku, za wyjatkiem najblizszego boku réwnole-
Naktadka elastomerowa zwigksza tolerancje konstrukcji wsporczej szyny, zmniejsza naprezenie  gtego do szyny, spoing pachwinowg o szeroko$ci 4 mm, elektrodg niskowo-
taczy, umozliwia lepsze mocowanie szyny; dorowa,.

Spawanie dolnej czesci zacisku do wspornika szyny utatwia swobodny dostep do czesci spawa- ~ Zalecane elektrody AWS E7018 lub E7028. Podstawa zacisku jest wykonana
nej; ze stali spawalnej.

System mocujacy od lat jest stosowany z powodzeniem na catym Swiecie w najbardziej wyma-

gajacych warunkach.




SYSTEMY MOCOWANIA SZYN

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Maksymalne obcigzenie boczne 250 kN
Regulacja boczna 8

Sruba M20 gr 8,8

Obrotowy moment dociggajacy 275 Nm
Jakos¢ stali St52-3

Twardo$¢ wg Shore’a 755
Wytrzymatos¢ maksymalna 12,7 N/ mm?
Wydtuzenie ~ 255% (200% po starzeniu)

Temperatura pracy -30°-+110 C°
Redukcja drgan 45% - 50%
Redukcja hatasu (dbA) 12%
Trwate odksztatcenie <5% (<20%)
LICZBA ZACISKOW OBRS(IQI‘XE A“j‘ngNT
RM 005
275Nm
RM 005 P

- RM RM 005

SPAWANE ZACISKI SZYNOWE

HI- SZYNA Z PODKLADEM 005P ZASTOSOWANIE

System mocujacy RM 005
do mocowania kierunkuja-
cego analizowano specjal-
nie pod katem szyn zurawi,
ktéry mozna z powodzeniem

SZYNA BEZ PODKtADU 005

i
3

il g rowniez stosowa¢ do szyn

(\y kolejowych. Jest to bardzo

LA A mocny, niezawodny system

4110 cosmmswE+20 .10 mocujacy o ograniczonych
- - wymiarach. Moze by¢ stoso-

L = szeR. szyny E + 140 mm

wany do zurawi dowolnego
typu niezaleznie od rodzaju
napedu.

™ I~
N 5
OBCIAZENIE BOCZNE WAGA KG 1. Nakretka M20 z podktadka
2. Gorny zacisk z gumowa nasadka
2,500 3. Sruba specjalna M20

SO 2,500 4. Spawalny zacisk dolny




RM 005
SPAWANE ZACISKI SZYNOWE

Zaciski mozna stosowac rowniez do innych rodzajéw szyn, poza wymienionymi.

INF.DOT.
SPAWANIA

WAGA KG/M BEZ PODKEADU  Z PODKELADEM

e 75 85 200 56,2 005 005 P
AT00 100 95 200 743 005 005 P
A120 120 105 220 100 005 005 P
AT50 150 150 220 1503 005 005 P
CR 104 63,5 127 127 51,59 005 005 P
CR105 65,1 1318 1318 52,09 005 005 P
CR135 76,2 146 1318 6697 005 or
CR171 01,6 1524 1524 8483 005 005 P
MRS 87 A 016 1524 1524 86,8 005 005p.
CR175 1024 1524 1524 86,3 005 005 P O
MRS 125 120 180 180 125 005 005P. —
491 67 149 125 49,39 005 005 P INF.DOT. SPAWANIA KRAWE-
DZI PRZEDNIEJ PODANO
50 ES 67 148 135 49,9 005 005 P W INSTRUKCIACH
541 70 159 140 54,77 005 005 P INSTALACJI
60 E1 72 172 150 60,21 005 005 P
PARAMETRY PODSTAWOWE:

+ Elastyczne mocowanie szyn z podktadem lub bez;

« System sklada sie¢ z dwoch wspdtpracujgacych elementow umozliwiajacych tatwe regulacje ‘ : By |
wzdtuzne szyny;

+  Dwie czesci zacisku sg potaczone ze sobg $rubg i nakretkg wiericowa. INSTRUKCJA INSTALACJI:

+ Naktadka elastomerowa zwigksza tolerancje konstrukcji wsporczej szyny, zmniejsza naprezenie Spawaé dookola podstawy zacisku, za wyjatkiem najblizszego boku réwnole-

taczy, umozliwia lepsze mocowanie szyny; . : L . ]
+  Spawanie dolnej czesci zacisku do wspornika szyny utatwia swobodny dostep do czesci spawa- gt)er%svgo szyny, spoing pachwinowa o szerokosci 4 mm, elekirodg niskowo

nel, . . . Y Zalecane elektrody AWS E7018 lub E7028. Podstawa zacisku jest wykonana
+  System mocujacy od lat jest stosowany z powodzeniem na catym $wiecie w najbardziej wyma- 76 stali spawalne]

gajacych warunkach.



SYSTEMY MOCOWANIA SZYN - RM RM 006
LAPKI KOLEJOWE

SPECYFIKA_C..JA_TECHNICZNA 4 = — ZASTOSOWANIE
Maksymalne obcigzenie boczne 60 kN Seria systeméw mocujacych

Regulacja boczna 5 o RM 006 do mocowania bez-
Obrotowy moment dociggajacy 220 Nm - - /4 /& posredniego zostata zbadana

Jakos¢ stali St52-3 i specjalnie w cato$ci do szyn
-¢] J /// / — ;I dzwigowych. Jest to bardzo

BN
AN

prosty, wytrzymaty i niezawodny

// / - ~ >7 4 " 7 system, ktory mozna stosowac
0 // //{_‘// ////////////////// //A/‘_%_'//:“% © zy kazdeZoryrodzaju dzwigiem
20 20

,

niezaleznie od zastosowanego

e —— - uktadu napedowego.

. G B el W . .

ol —_— =

CHARAKTERYSTYKA

* Mozliwos¢ regulacji bocznej;

* L atwe wprowadzanie i montaz;

* Latwa konserwacja;

+ System mocowania jest stosowany od wielu lat

na catym $wiecie w najbardziej wymagajacych warunkach z wielkim powodzeniem.

OBROTOWY MOMENT

LICZBA ZACISKOW DOCIAGAJACY

OBCIAZENIE BOCZNE WAGA KG

RM 006 0,510
220 Nm 60 KN
RM 006 P 0,550



RM 006
LAPKI KOLEJOWE

25ka/m OGOLNE INSTRUKCJE
27 £1 (27 UND) Dobér systemu mocowania, zaréwno do szyn dzwigowych, jak i kolejowych
lub waskotorowych (Decauville) jest dos¢ wazng decyzjq zarbwno podczas
30 E1 (S 30) , 108 108 20 006 E 16 uktadania toru, jak i pojedynczej szyny. Niewtadciwy wybdr moze mie¢
_ exgemsive konsekwencje i spowodowaé powazne problemy, jak np.:
40 E1 (S41-R14) 67 138 125 20 006 - 20 A
+ spowolnienie lub wytaczenie procesu produkcyjnego, -~
* nadmierne i/lub nieregularne zuzycie szyn, ]
D  ezkodznis smentow mechancnych :
* uszkodzenie podstawy nosne;j, r’_j
60 El 72 172 150 20 006 - 20 * uszkodzenie systeméw mocujacych. }

tapke mozna stosowac z wieksza liczbg typow szyn niz wymienione. E
Petny asortyment uzytecznych szyn dostepny na zyczenie
Produkty i dane techniczne mogg ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.




SYSTEMY MOCOWANIA SZYN - RM

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Maks. obcigzenie boczne 60 kN
Regulacja boczna 5

Moment obrotowy dokrecenia 200 Nm
Jakos¢ stali St52-3

OPIS

+ elastyczne mocowanie szyn z podkfadka,

lub bez podktadki,

* system ztozony z dwoch wspotpracujacych

SZYNA BEZ PODKtADKI 007 iy

4/
V74

SZYNA Z PODKtADKA 007P

E

C-E+66

Lmin=E+120

elementow, co umoZzliwia tatwa regulacje szyny,

* tatwe utrzymanie,

* wypust z elastomeru zwieksza tolerancje konstrukcji wspierajacej, zmniejsza obcigzenie
potaczen i pozwala na lepsze zamocowanie szyny,
* system mocowania jest stosowany z duzym powodzeniem na catym $wiecie, w najbardziej

wymagajacych zastosowaniach.

LICZBA ZACISKOW

RM 007
RM 007 P

200 Nm

OBROTOWY MOMENT
DOCIAGAJACY

OBCIAZENIE BOCZNE

60 KN

WAGA KG

0475
0,490

RM 007
ZACISKI SZYNOWE

ZASTOSOWANIE

System mocowania RM 007

stuzacy do bezpo$redniego moco-
wania zostat zaprojektowany dla

szyn podsuwnicowych, ale mozna go
wykorzystywac z dobrym skutkiem do
montazu szyn kolejowych

i waskotorowych.

Jest to bardzo trwata i niezawodna
konstrukcja, o niewielkich rozmiarach.
Mozna jg uzywac z dowolnym dzwi-
giem niezaleznie od rodzaju napedu.

60

Zacisk z elastomerem.



INF.DOT.

WAGA KG/M BEZ PODKtADU  Z PODKLADEM

82 19,8 007 007 P

90 25 007 007 P

120 95 27,06 007 007 P

106 108 30,13 007 007 P

36 E1 60 130 100 36,26 007 007 P

50 ES 67 148 135 49,9 007 007 P

60 E1 72 172 150 60,21 007 007 P

Mozliwe jest stosowanie zacisku z innymi typami szyn niz podane w tabeli.
Petna oferta wykorzystywanych szyn dostepna na zyczenie.

Produkty i warunki techniczne moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia. E

RM 007
ZACISKI DO MOCOWANIA SZYN

OGOLNE INSTRUKCJE

Wybdr systemu mocowania szyn podsuwnicowych, stosowanych przez koleje, do mocowania
szyn waskotorowych (w standardzie Decauville’a) stanowi wazng decyzje dotyczacq zaréwno
montazu toréw jak i pojedynczych szyn. Niewtasciwy wyb6r moze prowadzi¢ do kosztownych
konsekwencji oraz powodowa¢ powazne problemy, do ktérych nalezg miedzy innymi:

+ zwolnienie lub zatrzymanie procesu produkcyjnego,
* nadmierne i/lub nierbwnomierne zuzycie szyn,

* uszkodzenia elementéw mechanicznych,

* uszkodzenia podstawy wspierajacej,

suszkodzenia systemu mocowania.




SYSTEMY MOCOWANIA SZYN - RM RM 008
ZACISKI SZYNOWE

SZYNA BEZ PODKtADKI 008 SZYNA Z PODKtADKA 008P

ZASTOSOWANIE

System mocowania RM 008
stuzacy do bezpo$redniego moco-
wania zostat zaprojektowany dla

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Maks. obcigzenie boczne 120 kN
Regulacja boczna 6

Moment obrotowy dokrecenia 320 Nm

x ot o szyn podsuwnicowych, ale mozna
Jakos¢ stali St52-3 g go wykorzystywac z dobrym skut-
m' N Ikiem do montazu szyn kolejowych
M m| waskotorowych.
Jest to bardzo trwata i niezawodna
y ' / konstrukcja, o niewielkich rozmia-
rach.
' Mozna jg uzywac z dowolnym
7 37 dzwigiem niezaleznie od rodzaju
OPIS - 3 - E napedu.
« elastyczne mocowanie szyn z podktadkg | [ i
lub bez podktadki, C=E+74
* system ztozony z dwéch wspotpracujacych N
elementow, co umozliwia tatwa regulacie szyny, Lmin=E+140 SB
* tatwe utrzymanie,
* wypust z elastomeru zwigksza tolerancje konstrukcji wspierajacej, zmniejsza obcigzenie
potaczen i pozwala na lepsze zamocowanie szyny,
* system mocowania jest stosowany z duzym powodzeniem na catym Swiecie, w najbardziej
wymagajacych zastosowaniach. I“?T»
LICZBA ZACISKOW OBRSgg"Xg A“J"gc"f(ENT OBCIAZENIE BOCZNE WAGA KG Zacisk z elastomerem.
RM 008 0,870
320Nm 120 KN

RM 008 P 0,920



RM 008
ZACISKI DO MOCOWANIA SZYN

BEZ PODKtADU  Z PODK¢

120 105 220 1 008

CR105 65,1 131,8 1318 52,09 008 008 P

CR17 101,6 152,4 1524 84,83 008 008 P

49 E1 67 149 125 49,39 008 008 P

54 E1 70 159 140 54,77 008 008 P OGOLNE INSTRUKCJE

Wybdr systemu mocowania szyn podsuwnicowych, stosowanych przez koleje, do mocowania

e : . . , : . : szyn waskotorowych (w standardzie Decauville’a) stanowi wazng decyzje dotyczacag zaréwno
Mozliwe jest stosowanie zacisku z innymi typami szyn niz podane w tabeli. . A ) o ) . )
. : montazu torow jak i pojedynczych szyn. Niewtadciwy wybor moze prowadzi¢ do kosztownych

Peina oferta wykorzystywanych szyn dostepna na zyczenie. konsekwencji oraz powodowa¢ powazne problemy, do ktdrych nalezg miedzy,innymi:
Produkty i warunki techniczne moga ulec zmianie ) P P P v y 4 Migdzy, Innymi-
bez wczesniejszego powiadomienia. - , , - : i

+ zwolnienie lub zatrzymanie procesu produkcyjnego,

* nadmierne i/lub nierbwnomierne zuzycie szyn, .

* uszkodzenia elementéw mechanicznych, F)

* uszkodzenia podstawy wspierajace;j, '

*uszkodzenia systemu mocowania.




SYSTEMY MOCOWANIA SZYN - RM RM 009
ZACISKI SZYNOWE

= ZASTOSOWANIE
SPECYFIKACJA TECHNICZNA SZYNA BEZ PODKtADKI 009 L’Lm— = SZYNA Z PODKEADKA 009P System mocowania RM 009
Maks. obcigzenie boczne 150 kN e stuzacy do bezposredniego moco-
Regulacja boczna 5 -~ | wania zostat zaprojektowany dla
Moment obrotowy dokrecenia 360 Nm ! szyn podsuwnicowych, ale mozna
Jakosé stali St52-3 56 | go wykorzystywaé z dobrym skut-
< 0N kiem do montazu szyn kolejowych
N i waskotorowych.
M ' Jest to bardzo trwata i niezawodna
L// // // o konstrukcja, o niewielkich rozmia-
OPIS | 4 33 | rach.
* elastyczne mocowanie szyn z podktadkg L - 3 . J Mozna jg uzywac z dowolnym
lub bez podktadki, a N C:-E+B4 [ dzwigiem niezaleznie od rodzaju
* system ztozony z dwoch wspotpracujacych - | - - - napedu.
elementow, co 'umozliwia tatwa regulacje szyny, | =E+°120
* fatwe utrzymanie, - -

* wypust z elastomeru zwigksza tolerancje konstrukcji wspierajacej, zmniejsza obcigzenie

potaczen i pozwala na lepsze zamocowanie szyny,

* system mocowania jest stosowany z duzym powodzeniem na catym Swiecie, w najbardziej
wymagajacych zastosowaniach.

Zacisk z elastomerem.

OBROTOWY MOMENT
DOCIAGAJACY

OBCIAZENIE BOCZNE WAGA KG

LICZBA ZACISKOW

RM 009 1,350
360 Nm 150 KN
RM 009 P 1,400



INF.DOT.
3EZ PODKEADU  Z PODKtADEM

131,8 131,8 52,09

CR171 101,6 1524 1524 84,83

25 KG/M

27 E1 27,06 009 P

30 E1 30,13 009 P

36 E1 36,26 009 P

46 E4 009 P

50 ES 009 P

Mozliwe jest stosowanie zacisku z innymi typami szyn niz podane w tabeli.
Petna oferta wykorzystywanych szyn dostepna na zyczenie.

RM 009
ZACISKI DO MOCOWANIA SZYN

OGOLNE INSTRUKCJE

Wybdr systemu mocowania szyn podsuwnicowych, stosowanych przez koleje, do mocowania
szyn waskotorowych (w standardzie Decauville’a) stanowi wazng decyzje dotyczacq zaréwno
montazu toréw jak i pojedynczych szyn. Niewtasciwy wybor moze prowadzi¢ do kosztownych
konsekwenciji oraz powodowa¢ powazne problemy, A

do ktérych nalezg miedzy innymi:

+ zwolnienie lub zatrzymanie procesu produkcyjnego, i)
* nadmierne i/lub nierbwnomierne zuzycie szyn,
* uszkodzenia elementéw mechanicznych,

+ uszkodzenia podstawy wspierajacej, E
*uszkodzenia systemu mocowania.

Produkty i warunki techniczne moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.



SYSTEMY MOCOWANIA SZYN - RM

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Maks. obcigzenie boczne 250 kN
Regulacja boczna 7

Moment obrotowy dokrecenia 450 Nm
Jakos¢ stali St52-3

SZYNA BEZ PODKtADKI 010

SZYNA Z PoDKtADKA O1OP

67
N\
Spr=:
UL 72
OPIS :
* elastyczne mocowanie szyn z podktadka
lub bez podktadki, -
* system ztozony z dwoch wspotpracujacych -

elementow, co umozliwia tatwg regulacje szyny,

* latwe utrzymanie,

* wypust z elastomeru zwigksza tolerancje konstrukcji wspierajacej, zmniejsza obcigzenie potg,
czen i pozwala na lepsze zamocowanie szyny,

* system mocowania jest stosowany z duzym powodzeniem na catym Swiecie, w najbardziej
wymagajacych zastosowaniach.

OBROTOWY MOMENT

LICZBA ZACISKOW DOCIAGAJACY

OBCIAZENIE BOCZNE WAGA KG

RM 010 1,900
450 Nm 250 KN
RM 010 P 1,930

RM 010
ZACISKI SZYNOWE

ZASTOSOWANIE

System mocowania RM 010
stuzgcy do bezposredniego moco-
wania zostat zaprojektowany dla
szyn podsuwnicowych, ale mozna
go wykorzystywac z dobrym skut-
kiem do montazu szyn kolejowych |
i waskotorowych.

Jest to bardzo trwata i niezawodna
konstrukcja, o niewielkich rozmia-
rach.

Mozna jg uzywac z dowolnym
dzwigiem niezaleznie od rodzaju
napedu.

Zacisk z elastomerem.



RM 010
ZACISKI DO MOCOWANIA SZYN

INF.DOT.

BEZ PODKADU 7

A 150 150 150 220 150,3 010 010P

CR105 65,1 1318 1318 52,09 010 010P

CR171 101,6 1524 1524 84,83 010 010P

CR175 1024 1524 1524 86,8 010 010P
40 ET 67 138 125 40,95 010 010P OGOLNE INSTRUKCJE
49ET 6/ 149 125 49,39 010 010P Wybor systemu mocowania szyn podsuwnicowych, stosowanych przez koleje,
_ do mocowania szyn waskotorowych (w standardzie Decauville’a) stanowi
54 E1 70 159 140 54,77 010 010P wazng decyzje dotyczacg zaréwno montazu torow jak i pojedynczych szyn.
_ Niewtasciwy wybér moze prowadzi¢ do kosztownych konsekwencii
oraz powodowa¢ powazne problemy, —————a
Mozliwe jest stosowanie zacisku z innymi typami szyn niz podane w tabeli. do ktérych nalezg migdzy innymi:
Petna oferta wykorzystywanych szyn dostepna na zyczenie.
Produkty i warunki techniczne moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia. + zwolnienie lub zatrzymanie procesu produkcyjnego, -
* nadmierne i/lub nierbwnomierne zuzycie szyn,
* uszkodzenia elementéw mechanicznych, L B
* uszkodzenia podstawy wspierajacej, - o

suszkodzenia systemu mocowania.



SYSTEMY MOCOWANIA SZYN - RM RM 011
ZACISKI SZYNOWE

&)
011 —'1"'-""* : = 011P
SZYNA Z PODKEADK,
SPECYFIKACJA TECHNICZNA #1A BEz PODRLADH i _ ! 2 ASTOSOWANIE
Maks. obcigzenie boczne 90 kN -~ . \ Svst 2 RM 011
Regulacja boczna 6 ' 1: : M *ys. em gmgowan!a i
Moment obrotowy dokrecenia 320 Nm : : stuzacy Ot *ezpos.rektnlego m(;)lco-
Jakos¢ stali St52-3 m Wania zostat zaprojexiowany d'a
M~ m szyn podsuwnicowych, ale mozna
N E go wykorzystywaé z dobrym skut-
™M S g? kiem do montazu szyn kolejowych
¥ Y -l / i waskotorowych.
._ - . .
4 > Jest to bardzo trwata i niezawodna
// /] ,// // // / //1 A konstrukcja, o niewielkich rozmia-
25 rach.
OPIS | 25 E . Mozna jg uzywac z dowolnym
* elastyczne mocowanie szyn z podktadkq e - dzwigiem niezaleznie od rodzaju
lub bez podktadki, o napedu.
* system ztozony z dwoch wspotpracujacych - C-E+S0
elementdw, co umozliwia tatwa regulacje szyny, -
* tatwe utrzymanie, - Lmin=-E+1 10

* wypust z elastomeru zwigksza tolerancje konstrukcji wspierajacej, zmniejsza obcigzenie
potaczen i pozwala na lepsze zamocowanie szyny,

* system mocowania jest stosowany z duzym powodzeniem na catym Swiecie, w najbardziej
wymagajacych zastosowaniach.

OBROTOWY MOMENT
DOCIAGAJACY

LICZBA ZACISKOW OBCIAZENIE BOCZNE WAGA KG

Aot 320Nm 90 KN 0,520 Zacisk z elastomerem.

RMO011P 0,950



CR104 63,5 127 127 51,59 0mn omp

CR135 76,2 146 1318 66,97 on 011P

MRS 87 A 101,6 1524 1524 86,8 01 0mPp

MRS 125 120 180 180 125 011 0mnPp

40 E1 67 138 125 40,95 omn 011 P

49 E1 67 149 125 49,39 011 01 p

54 E1 70 159 140 54,77 011 0mPp

Mozliwe jest stosowanie zacisku z innymi typami szyn niz podane w tabeli.
Petna oferta wykorzystywanych szyn dostepna na zyczenie.
Produkty i warunki techniczne moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

RM 011
ZACISKI DO MOCOWANIA SZYN

OGOLNE INSTRUKCJE

Wybdr systemu mocowania szyn podsuwnicowych, stosowanych przez koleje,
do mocowania szyn waskotorowych (w standardzie Decauville’a) stanowi
wazng decyzje dotyczaca zarowno montazu torow jak i pojedynczych szyn.
Niewtasciwy wybor moze prowadzi¢ do kosztownych konsekwencii

oraz powodowac powazne problemy,

do ktorych nalezg miedzy innymi:

+ zwolnienie lub zatrzymanie procesu produkcyjnego,
* nadmierne i/lub nierbwnomierne zuzycie szyn, 1
* uszkodzenia elementéw mechanicznych,
* uszkodzenia podstawy wspierajace;j,
*uszkodzenia systemu mocowania.




